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OTTAVI, azienda leader nella produzione e commercializzazione di
trasformatori elettrici, ha focalizzato i suoi sforzi allo studio e alla realizzazione
di una linea di trasformatori interamente dedicata al settore dell'energie
rinnovabili e dell'efficienza energetica, con la conseguente capitalizzazione
economicanell'ambito delle specifiche applicazioni.

La nuova linea di trasformatori LINEA ECOSYSTEM e stata percio interamente
studiata, progettata e sviluppata con l'intenzione di creare un nuovo standard
concettuale e materiale entro cui collocare i trasformatori di ultima generazione
in base alle sempre piu specifiche esigenze della committenza, rappresentando
il componente fondamentale degliimpianti elettrici utilizzatori.

Gli obiettivi perseguiti e raggiunti, sono quelli di realizzare un trasformatore con

le seguenti caratteristiche:

*Bassissime perdite
*Massimorendimento

*Minor temperaturadi esercizio
*Prolungamento vita media
eMaggior sicurezza

eFlessibilita nell'installazione

OTTAVI si € assunta la responsabilita di trovare la linea progettuale che conciliasse in modo
definitivo ed efficace I'aspetto energetico con quello economico ed ambientale, dimostrando
cosi che e economicamente vantaggioso utilizzare apparecchiature piu efficienti costituendo
terminiinteressanti diinvestimento.

Il prezzo d'acquisto di un trasformatore rappresenta solo una parte marginale del costo totale,
mentre il costo d'esercizio (principalmente legato alle perdite, allo studio progettuale e alla
qualita delle parti costruttive), ne costituisce mediamente il 75% - 85%.

Tutto si e realizzato grazie allo studio, allaricerca ed ad una selezione accurata di ogni singolo
componente e materiale che costituiscono la macchina stessa, prediligendo la massima
qualita e rispettando tutti i criteri costruttivi e tutte le normative attualmente vigenti nel
settore.

Il polo progettuale ed il settore ricerca e sviluppo di OTTAVI dedicano ad ogni macchina
ECOSYSTEM uno studio “ad hoc” in funzione delle specifiche richieste della committenza. I
risultati ottenuti sono esplicativi e sufficienti a far capire quanto OTTAVI abbia raggiunto e
superato gli obiettivi che si e prefissata:

Le perdite a vuoto PO e le perdite a carico Pcc risultano inferiori del 25-35%, minori persino
dellaclassificazione RR (perdite ridottissime).

[lrendimento si attestatrail 98,7% MIN e il 99,1% MAX;

Le sovratemperature a carico nominale sono inferiori del 30% - 50%, ne consegue una
minore usura dei materiali e degli isolanti, allungando in maniera considerevole la vita del
trasformatore);

Maggior predisposizione agli sbalzi termicie di carico;

Flessibilita e versatilita di installazione in svariati e atipici siti;Maggior sicurezza, con
classificazione E2 (resistenzaall'umidita e all'inquinamento atmosferico),C2 (resistenza alle

variazioni climatiche), F1
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